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ULTRA PLA

1. OGOLNE INFORMACJE O PRODUKCIE

Ultra PLA to filament faczacy tatwosé druku PLA z wytrzymatoscig ABSu. Jest to materiat polecany do
bardzo precyzyjnych wydrukéw, od ktérych wymaga sie przyzwoitej wytrzymatosci mechanicznej przy
zachowaniu wysokich tolerancji wymiarowych. Z Ultra PLA mozna uzyska¢ swietne wydruki w bardzo
krétkim czasie, dzieki jeszcze mniejszemu skurczowi niz w przypadku niemodyfikowanego PLA.

Glowne cechy filamentu PLA:

* bardzo tatwy w druku,

e gotowy do zastosowania w niemal kazdej drukarce 3D FDM
* wysoka wytrzymato$é mechaniczna

* podwyzszona udarnosé

* minimalny skurcz

* niska wytrzymatos¢ temperaturowa (poréwnywalna z PLA)

2. PARAMETRY TECHNICZNE

Badania wykonywano w temperaturze 23°C, jezeli nie podano inaczej.
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z z METODA | WARUNKI A
WLASCIWOSCI BADANIA | BADANIA JIM WARTOSC
ISO

FIZYCZNE
Gestosc 1183 - g/cm? 1.30
MECHANICZNE
Modut sprezystosci przy rozcigganiu 527 - MPa 2600
Granica plastycznosci 527-1,-2 50mm/min MPa 47
Wydtuzenie przy zerwaniu 527-1,-2 50mm/min % 19
Naprezenie zginajgce 178 2mm/min MPa 64
Modut sprezystosci przy zginaniu 178 2mm/min MPa 2650
Udarnos¢ z karbem wg Charpy 179-1 leA kJ/m? 7
Udarnos¢ bez karbu wg Charpy 179-1 leU kJ/m? n.p.
TERMICZNE
Temperatura mieknienia wg Vicata 306 50N °C 60
Temperatura topnienia 3146-C - °C 150-170




3. ZALECANIA PRZY DRUKU

Filament Ultra PLA nie wymaga suszenia przed uzyciem. Na standardowych ustawieniach dla PLA
w dostepnych slicerach oraz drukarkach powinno sie uzyskac satysfakcjonujace efekty.

Zaleca sie stosowanie chtodzenia podczas druku.

Zalecane parametry druku:

Temperatura gtowicy 190-210°C
Temperatura stotu 50-70°C
Predkos¢ druku <120 mm/s

4. UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtréw powietrza w drukarkach.

Nalezy uzywaé w warunkach dobrej wentylacji.

Nalezy unika¢ wdychania generowanych podczas druku opardéw.

Wydzielanie sie opardw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku
zaobserwowania widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwaé¢ drukowanie i sprawdzié
poziom temperatury gtowicy oraz sprawnos$é ukfadu regulacji przed dalszym korzystaniem z produktu.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpalac lub przekracza¢ temperatury dekompozyciji!

Dekompozycja PLA moze rozpoczgé sie juz przy temperaturach od okoto 250 °C i nalezy tego
bezwzglednie unikac.

Gtéwnym sktadnikiem depolimeryzacji jest laktyd.

Szczegoétowe informacje dot. bezpieczenstwa w dokumencie SDS.
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